
GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)
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est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
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WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024
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SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)
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GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)
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GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)
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GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)
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GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
#ƂP� FG� ICTCPVKT� WPG� SWCNKVÅ� FG� OQPVCIG� QRVKOCNG�� SINTRA propose aux 
OQPVGWTU�WPG�HQTOCVKQP�ITCVWKVG�FoWPG�FGOK�LQWTPÅG����NoKUUWG�FG�NC�UGUUKQP�SWK�
UG�FÅTQWNG�UWT�WP�FG�PQU�UKVGU�FG�RTQFWEVKQP��WPG�CVVGUVCVKQP�FG�SWCNKƂECVKQP�
GUV�TGOKUG�CWZ�RCTVKEKRCPVU�

ÉDITION FÉVRIER 2024

USINE-LABORATOIRE - Production des gaines perforées - Fontaneto d’Agogna (I)

':2'46+5'���6'%*01.1);�%'06'4���%GPVTG�FG�4GEJGTEJG���2TQFWEVKQP���5WPQ�
+�

SINTRA Soc. BENEFIT
USINE-LABORATOIRE

EXPERTISE & TECHNOLOGY CENTER

Corso Europa, 24
28010 Fontaneto d’Agogna (I)
6GN���

�����������������

Via Novara, 35 
28019 Area Industriale SS229 Suno (I)
6GN���

�����������������

SIEGE ET AGENCE DE PARIS
31-33 rue des Clotais
94360 Bry-sur-Marne
6ÅN����
���
���������������

AGENCE DE LYON
15 rue de Chavril
69110 Sainte-Foy-lès-Lyon
6ÅN����
���
���������������

AGENCE DE NANTES
Les Bureaux du Sillon – Étage 22
��CX��FGU�6JÅDCWFKÄTGU�
44800 Saint-Herblain
6ÅN����
���
���������������

papier issu
de forêts durables

SINTRA France SAS

www.sintra-mixind.com

GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
Le double-emboutissage sur la longueur du module, lui confère une grande 
TKIKFKVÅ��
.C�HGTOGVWTG�UoGHHGEVWG�KP�UKVW�CW�OQ[GP�FG�TKXGVU�KPQZ�¼�JCWVG�TÅUKUVCPEG�
SPIROPACKTM facilite le pré-assemblage au sol des modules entre eux, jusqu’à 
��� OÄVTGU�� � )T¾EG� CWZ� EQNNKGTU� FG� RTÅEKUKQP� DTGXGVÅU� TWIN-LOCKTM (Brevet 
'2����������NGU�OQFWNGU�UQPV�CUUGODNÅU�TCRKFGOGPV�GPVTG�GWZ��
Produit en inox ou en acier galvanisé au magnésium, TWIN-LOCKTM est conçu 
UCPU�UQWFWTG��EG�SWK�ICTCPVKV�UC�TÅUKUVCPEG�¼�NC�EQTTQUKQP��.C�FQWDNG�ƂZCVKQP�RCT�
boulons à empreinte Torx®�TGPF�UC�HGTOGVWTG�UKORNG�GV�TCRKFG�
Suivant le diamètre, les gaines SPIROPACKTM sont suspendues tous les 3 à 5 
OÄVTGU�
+N� GUV�RTÅEQPKUÅ� NoWUCIG�FG� E¾DNGU�FG� UWURGPUKQP�FW�OCTEJÅ�� KORÅTCVKXGOGPV�
RQUKVKQPPÅU�CWVQWT�FG� NC�ICKPG��.G�UVTKEV� TGURGEV�FGU� KPUVTWEVKQPU�FG�OQPVCIG�
permet de réduire considérablement le temps de mise en œuvre et ainsi 
NCTIGOGPV�EQORGPUGT�NG�VGORU�FoCUUGODNCIG�FGU�OQFWNGU�UWT�RNCEG�
Pour assurer les opérations de rivetage, SINTRA propose, à des prix 
particulièrement attractifs, deux versions du kit de montage : soit une riveteuse 
pneumatique associée à un compresseur, soit une version électroportative 
RTQHGUUKQPPGNNG�
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée
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PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE
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LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 

CKTM 
MIXIND®

JETTM 
MIXIND®

S
P

IR
O

JE
T

T
M

 

S
P

IR
O

JE
T

T
M

 

M
IX

IN
D

®

PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée
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GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée
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LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 

CKTM 
MIXIND®

JETTM 
MIXIND®

S
P

IR
O

JE
T

T
M

 

S
P

IR
O

JE
T

T
M

 

M
IX

IN
D

®

PROPOSE DEUX TYPES DE
GAINES PERFORÉES

PRODUIT
EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES PERFORÉES

PRIX AU MÈTRE LINÉAIRE

GAINES SPIROJETTM AVEC
TECHNOLOGIES BREVETÉES

SOLUTIONS TECHNIQUES
PROPRIÉTAIRES

Le service gratuit de
CONCEPTION ASSISTÉE

comprend

SPIROJETTM�GUV�WP�RTQFWKV�OQFGTPG�GV�UKORNG�FoWVKNKUCVKQP�

Fabriqué en modules d’un mètre avec la technologie 
VERTE SPIROPACKTM, il garantit un meilleur confort et une 
parfaite homogénéité des températures aussi bien verticales 
SWoJQTK\QPVCNGU�

Facile à dimensionner soi-même, il nécessite essentiellement 
de choisir le bon débit au mètre linéaire par rapport à la 
hauteur d’installation et une vitesse de l’air en entrée autour 
FG���O�U�

Son coût unitaire compétitif, son taux d’induction très élevé 
et la haute qualité de ses composants font de SPIROJETTM 

l’un des meilleurs produits de diffusion de l’air disponibles 
UWT�NG�OCTEJÅ�

Aux gaines perforées SPIROJETTM peuvent être appliquées 
les technologies brevetées MIXIND®�� $KGP� SWoCWIOGPVCPV�
sensiblement le coût au mètre linéaire de la gaine, elles 
permettent couramment de réduire le coût global de 
l’installation, avec des performances énergétiques et un confort 
UWT�OGUWTG�
Le dimensionnement de ce type d’installation implique 
nécessairement le support technique de SINTRA, car il est basé 
UWT�FGU�RCTCOÄVTGU�VTÄU�URÅEKƂSWGU��CESWKU�RCT�SINTRA en plus 
FG�SWCTCPVG�CPU�FG�TGEJGTEJG�EQPVKPWG�
Pour l’application correcte des technologies MIXIND®, SINTRA 
propose un service de CONCEPTION ASSISTÉE, gratuit et 
uniquement soumis au principe d’EXCLUSIVITÉ�
La seule condition requise pour l’utilisation des solutions 
techniques proposées par SINTRA, dans cet exercice, est que le 
OCVÅTKGN�RTQRQUÅ�RQWT�NGU�OGVVTG�GP�yWXTG�UQKV�FG�UC�HQWTPKVWTG��
Sans cette condition indispensable, SINTRA risquerait d’être 
exclue de la juste compétition commerciale, étant donné le prix 
CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�RNWU�ÅNGXÅ��
SINTRA propose donc de mettre en concurrence les solutions 
VGEJPKSWGU� GV� PQP� NGU� RTQFWKVU� SWK� NGU� EQPUVKVWGPV�� &G� RNWU��
les solutions élaborées par SINTRA dans ce cadre utilisent 
systématiquement des solutions techniques propriétaires, 
RTQVÅIÅGU�RCT�NG�FTQKV�KPVGTPCVKQPCN�

Le Diagnostic Ambiant

L’Orientation Technique 

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG�
pour chaque gaine

.C� FÅVGTOKPCVKQP� FW� EQGHƂEKGPV� FG�
performance QPETM pour chaque solution 
technique proposée

CONCEPTION
ASSISTÉE

MATIÈRE
PREMIÈRE

MATIÈRE
PREMIÈRE

BREVETS

RECHERCHE

PRODUCTIONPRODUCTION

LES GAINES PERFORÉES
PRODUIT EN LIBRE CONCURRENCE

GAINES SPIROJET
AVEC LA TECHNOLOGIE DE PULSION SIMPLE

INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION
AVEC LES TECHNOLOGIES PROPRIÉTAIRES

Chaque module d’un mètre, qui compose une gaine perforée SPIROJETTM, est 
EQORCTCDNG�¼�WP�FKHHWUGWT�VTCFKVKQPPGN�¼�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP�
L’élément de diffusion est représenté par les perforations, qui sont disposées sur 
EJCSWG�OQFWNG��KPFÅRGPFCOOGPV�FW�FKCOÄVTG�FG�NC�ICKPG�
L’air sortant par les perforations induit une quantité d’air ambiant généralement 
���HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FoCKT�UQWHƃÅ�
Le nombre de trous, leurs diamètres et leur disposition sur la paroi déterminent 
NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�EJCSWG�OQFWNG�FKHHWUCPV�
Le calcul des perforations est effectué à l’aide d’un modèle mathématique CFD 

%QORWVCVKQPCN�(NWKF�&[PCOKEU���GP�HQPEVKQP�FGU�ECTCEVÅTKUVKSWGU�URÅEKƂSWGU�FG�
EJCSWG�RTQLGV�

Les performances maximales (homogénéité des 
températures horizontales/verticales), tout en contrôlant 
les vitesses résiduelles au sol, sont obtenues dans les 
conditions suivantes :
r�*CWVGWT�OCZK��FoKPUVCNNCVKQP��
 o En phase chauffage :  8 m
 o En phase rafraîchissement : 30 m
• Portée maxi:        20 m
• Vitesse de l’air en entrée de gaine :       5 m/s
r�Ŝ6�OCZK��GP�RJCUG�EJCWHHCIG���� ���� ����%
r�6GORÅTCVWTG�OKPK��FG�UQWHƃCIG���� ���� ����%

En s’éloignant des valeurs indiquées ci-dessus, les 
performances commencent à se réduire progressivement 
RCT�TCRRQTV�CWZ�RGTHQTOCPEGU�OCZKOCNGU�RQUUKDNGU�

DIMENSIONNEMENT

Le dimensionnement d’un réseau de gaines perforées 
SPIROJETTM�GUV�VTÄU�UKORNG�
+N�UWHƂV�FG�FKXKUGT�NG�FÅDKV�FoCKT�VQVCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�RCT�
le débit au mètre linéaire sélectionné sur le graphique 
EK�EQPVTG�� CƂP� FG� FÅVGTOKPGT� NC� NQPIWGWT� VQVCNG� FGU�
ICKPGU�¼�WVKNKUGT�
Dès lors, les gaines perforées SPIROJETTM devront-être 
réparties dans le volume à traiter, comme pour tout 
U[UVÄOG�FG�FKHHWUKQP�VTCFKVKQPPGN�
#ƂP� FG� EQORGPUGT� NGU� RGTVGU� FG� VGORÅTCVWTG� UWT� NC�
longueur la gaine, il est conseillé de dimensionner le 
diamètre de celle-ci pour obtenir une vitesse maximum 
FG���O�U�GP�GPVTÅG�FG�ICKPG�
Les performances des gaines SPIROJETTM dépendent 
donc essentiellement de leur débit au mètre linéaire, 
UÅNGEVKQPPÅ�GP�HQPEVKQP�FG�NC�JCWVGWT�FoKPUVCNNCVKQP�
Sélectionné sur le graphique ci-contre, avec une 
tolérance de ±30%, le débit d’air au mètre linéaire 
OPTIMAL garanti le bon fonctionnement de 
NoKPUVCNNCVKQP��#W�FGUUWU�QW�GP�FGUUQWU�FG�EGVVG�RNCIG��
il y a respectivement une augmentation du risque de 
EQWTCPVU�FoCKT�QW�FW�TKUSWG�FG�UVTCVKƂECVKQP�
&CPU� EG� FGTPKGT� ECU�� KN� UWHƂV� FoKPUÅTGT�� FCPU� NG� TÅUGCW�
FG� ICKPGU� RGTHQTÅGU�� FGU� OQFWNGU� PQP� RGTHQTÅU� CƂP�
FoQDVGPKT�NG�DQP�FÅDKV�FoCKT�CW�OÄVTG�NKPÅCKTG�

AVANTAGES

Avantages supplémentaires par rapport aux systèmes 
traditionnels :

• Prix très compétitif
• Aucun besoin de calorifugeage
r�*CWVG�SWCNKVÅ�FG�FKHHWUKQP�IT¾EG�¼�NC�VTÄU�JCWVG�KPFWEVKQP
r�2QUUKDKNKVÅ�FG�EJQKUKT�NoCPING�FG�UQWHƃCIG
• Possibilité d’utiliser le système breveté VARITRAP®

   (Brevet EP2224183) pour régler la vitesse résiduelle
• Pellicule de protection plastique gratuite sur demande
• Aspect esthétique soigné
• Réduction du temps et des coûts de montage
• Impact environnemental, volume et coût de transport
   réduits
• Réduction de la manutention sur le chantier
• Propreté des gaines sur le chantier
• Haute résistance à la pression (3 000 Pa)

La technologie MIXIND®� UG�ECTCEVÅTKUG�RCT� UC�ECRCEKVÅ�¼�pRQWUUGTq� NC� VQVCNKVÅ�FG�
NC�OCUUG�FoCKT�CODKCPVG��CW�NKGW�FG�pNCPEGTq�NoCKT�FG�UQWHƃCIG�FCPU�NC�\QPG�¼�VTCKVGT��
comme le font les systèmes traditionnels de diffusion d’air (bouches, diffuseurs, 
DWUGU��
La capacité qu’a SINTRA� ¼�WVKNKUGT� NoKPFWEVKQP�¼�pƃWZ�OKETQ�VWTDWNGPVq��RQWT�ETÅGT�
WP� pEJCOR� FG� RTGUUKQPq�� RGTOGV� FG� ECTCEVÅTKUGT� NC� VGEJPQNQIKG� MIXIND® de : 
VGEJPQNQIKG�FG�p2WNUKQP�FG� NoCKT� CODKCPVq��'P�GHHGV��GNNG�GPIGPFTG�WP�OQWXGOGPV�
continu de la totalité de la masse d’air ambiante dans la direction voulue et à la 
XKVGUUG�EJQKUKG��
5QP� WVKNKUCVKQP� OQFKƂG� GP� RTQHQPFGWT� NC� EQPEGRVKQP� FG� NoKPUVCNNCVKQP�� 7PG� ICKPG�
perforée SPIROJETTM utilisant la technologie MIXIND® est appelée PULSEUR®�
L’environnement du projet et son contexte (lieu, forme, activité, …) sont 
fondamentaux pour déterminer la bonne position des PULSEUR® et la meilleure 
UQNWVKQP�VGEJPKSWG��NGUSWGNU�EQPFKVKQPPGPV�NGU�RGTHQTOCPEGU�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
SINTRA propose donc son support, avec le Service gratuit de CONCEPTION 
ASSISTEÉ, pour tout projet faisant appel à la technologie MIXIND®�

CONCEPTION ASSISTÉE

L’utilisation du service de CONCEPTION ASSISTÉE�GUV�VTÄU�UKORNG��
+N� UWHƂV� FG� EQORNÅVGT� NG� HQTOWNCKTG� FG� &GOCPFG� FG� %QPEGRVKQP� #UUKUVÅG� 
&%#��
FKURQPKDNG�GP�NKIPG��CXGE�NG�OCZKOWO�FoKPHQTOCVKQPU�¼�FKURQUKVKQP�
Les éléments de la DCA� RGTOGVVGPV� ¼� PQU� ÅSWKRGU� FoÅVCDNKT� WP� &+#)0156+%�
#/$+#06��
Les données sont ainsi comparées à celles des quelques 30 000 installations 
répertoriées par SINTRA��
.G�%NKGPV�DÅPÅƂEKG� CNQTU� FW� TGVQWT�FoGZRÅTKGPEG� CESWKU� RCT�SINTRA dans des cas 
UKOKNCKTGU�
Une réunion d’ORIENTATION TECHNIQUE est organisée en ligne, durant laquelle 
NGU�FKHHÅTGPVGU�UQNWVKQPU�UQPV�GZRQUÅGU�GV�CTIWOGPVÅGU��
En fonction de ses critères techniques ou économiques et des éventuels niveaux 
FG�EQORTQOKU�SWK�GP�FÅEQWNGTCKGPV��NG�%NKGPV�TGVKGPV�WPG�QW�RNWUKGWTU�RTQRQUKVKQPU��
#ƂP�FG�UoCUUWTGT�FoWP�EJQKZ�ÅENCKTÅ�FG�NC�RCTV�FG�UGU�KPVGTNQEWVGWTU��SINTRA�FÅƂPK�
WP�EQGHƂEKGPV�FG�RGTHQTOCPEGU�32'TM�RQWT�EJCSWG�UQNWVKQP�VGEJPKSWG��2QWT�EJCSWG�
PULSEUR®� FG� EJCSWG� UQNWVKQP� RTQRQUÅG�� WP� EQGHƂEKGPV� FG� TKUSWG� GUV� ÅICNGOGPV�
FÅƂPK�
Le service de CONCEPTION ASSISTÉE est totalement gratuit, toutefois, l’utilisation 
des solutions techniques proposées par SINTRA est contrainte par un droit 
FoGZENWUKXKVÅ�

La recherche continue de SINTRA a permis, au cours des 
dernières décennies, de mettre au point de nouvelles 
technologies dites à « PULSION AVANCÉE  »�� 'NNGU�
sont applicables à la technologie originale MIXIND® et 
certaines d’entre elles sont brevetées, patent-pending 
ou encore sont simplement le fruit d’un savoir-faire 
URÅEKƂSWG�
Les INSTALLATIONS DE NOUVELLE GÉNÉRATION 
se caractérisent par l’emploi de ces technologies 
KPPQXCPVGU�

Technologie brevetée TWIN-VARIBOOST®�
$TGXGV�'2��������'2����������'NNG�
associe des PULSEUR® Primaires en charge de l’homogénéité, à des PULSEUR® 
5GEQPFCKTGU�SWK�CUUWTGPV�NC�FÅEJCTIG�FW�FÅDKV�GZEÅFGPVCKTG��.GU�CXCPVCIGU�UQPV�
notamment :
� 8KVGUUG�TÅUKFWGNNG�CLWUVCDNG��¼�VQWV�KPUVCPV�
� ¥EQPQOKGU�FoÅPGTIKG�FWGU�¼�NC�OKUG�GP�TÅIKOG�WNVTC�TCRKFG�
$QQUV���
� #TTÆV�PQEVWTPG�TGPFW�RQUUKDNG�IT¾EG�CW�$QQUV�
 Variation de débit jusqu’à 10 – 100 %, permettant :
 o    Baisse supérieure à 50 % de la consommation électrique des   
� �������XGPVKNCVGWTU�
� Q����$CKUUG�LWUSWo¼������FG�NC�HTÅSWGPEG�FG�TGORNCEGOGPV�FGU�ƂNVTGU�
� Q����'HƂECEKVÅ�ITCXKOÅVTKSWG�FGU�ƂNVTGU�TGPHQTEÅG�
� Q����$CKUUG�UKIPKƂECVKXG�FW�PKXGCW�UQPQTG�FG�NoKPUVCNNCVKQP�NQTU�FG�NC
� ������XCTKCVKQP�FG�FÅDKV��
Technologie brevetée VARIPLENUM®� 
$TGXGV� ���������� 'NNG� TGNKG� GPVTG� GNNGU�
RNWUKGWTU� 7PKVÅU� FG� 6TCKVGOGPV� Fo#KT� 
%6#�� 4QQH�6QR�� e��� .GU� CXCPVCIGU� UQPV�
notamment :
 Environnement parfaitement traité avec toutes ou partie des UTA en   
� HQPEVKQPPGOGPV�
� 5ÅEWTKVÅ�GP�ECU�FG�RCPPG�FG�NoWPG�FGU�76#�
 Réduction du temps de fonctionnement des UTA, donc, durée de vie   
� CEETWG�
Technologie AIR GELÉ���.GU�CXCPVCIGU�UQPV�PQVCOOGPV��
� 4ÅFWEVKQP�UWRRNÅOGPVCKTG�FW�FÅDKV�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Contrôle ultraprécis de l’humidité relative dans le cas de la 
FÅUJWOKFKƂECVKQP��CXGE�UWRRTGUUKQP�FG�NC�DCVVGTKG�FG�RQUV�EJCWHHCIG�
Technologie MEGATM��'NNG�GUV�GORNQ[ÅG�RQWT�NC�TGSWCNKƂECVKQP�ÅPGTIÅVKSWG�FGU�
KPUVCNNCVKQPU�GZKUVCPVGU��GV�FCPU�NG�ECU�FoKPUVCNNCVKQPU�PGWXGU�FCPU�NGU�D¾VKOGPVU�FG�
ITCPF�XQNWOG��&CPU�EG�FGTPKGT�ECU�FG�ƂIWTG��NC�RWKUUCPEG�VJGTOKSWG�GUV�KPVTQFWKVG�
UÅRCTÅOGPV��
Technologie FCHE� 
(TGG�%QQNKPI� *KXGTPCN� 'ZVTÆOG��� 'NNG� CWVQTKUG� ¼� UQWHƃGT� FG�
NoCKT�GZVÅTKGWT�VTÄU� HTQKF� 
LWUSWo¼�����%��FKTGEVGOGPV�FCPU� NG�XQNWOG��UCPU�TKUSWG�
d’inconfort ou de condensation sur les PULSEUR®�
Technologie brevetée HYGROCOOLINGTM� 
$TGXGV� ���������� 6GEJPQNQIKG� FG�
TGHTQKFKUUGOGPV�CFKCDCVKSWG�¼� VTÄU�JCWVG�GHƂECEKVÅ��FKVG� ¼� ��ICKPG� UÄEJG����'NNG�
CUUQEKG�NC�VGEJPQNQIKG�FG�27.5+10�¼�WP�U[UVÄOG�FoJWOKFKƂECVKQP�¼�ITCPF�FÅDKV�
qui nébulise de l’eau dans l’air induit par le PULSEUR®��%GVVG�SWCPVKVÅ�FoCKT�KPFWKV�
GUV����HQKU�UWRÅTKGWTG�CW�FÅDKV�FG�No76#�
Technologie MODULAIRTM�� 6GEJPQNQIKG� FG� UWT�XGPVKNCVKQP� VTÄU� ÅEQPQOKSWG��
GNNG�WVKNKUG�FGU�XGPVKNCVGWTU�FG�ITCPF�FÅDKV�¼� VTÄU�DCUUG�EQPUQOOCVKQP��'NNG�GUV�
GORNQ[ÅG�RQWT�NG�EQPHQTV�GUVKXCN�FGU�D¾VKOGPVU�FG�ITCPF�XQNWOG�
Autres technologies pouvant être proposées lors de l’Orientation Technique: 
VARITRAP®, VARIWINDTM, RADYALTM, MODUFILTERTM, VARITOPTM, 
VARIFILTERTM, VARISMOKETM, VARIPULSE®, VARITOTEMTM, T-FLOWTM , …

DESCRIPTION DES PRINCIPALES TECHNOLOGIES ET DE SES AVANTAGES

EXEMPLE DE PLENUM DE TYPE TWIN-3

Avantages complémentaires par rapport aux gaines 
SPIROJETTM :

¥EQPQOKG� FoÅPGTIKG� IT¾EG� ¼� NC� FÅ�UVTCVKƂECVKQP�
VQVCNG�
Homogénéité des températures, aussi bien 
JQTK\QPVCNGU�SWG�XGTVKECNGU�FG����%�
4ÅEWRÅTCVKQP�VQVCNG�FGU�CRRQTVU�KPVGTPGU��
Réglage manuel de la vitesse résiduelle au sol 
IT¾EG� ¼� NC� VGEJPQNQIKG� DTGXGVÅG� VARITRAP® 


$TGXGV�'2���������
Possibilité de débit variable entre 70 et 100 % 
avec la technologie VARIAMIX®

Élimination des gaines de reprise : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�FGU�ICKPGU��
 Réduction des encombrements sur
� EJCPVKGT�
 Moins de poids sur les structures du
� D¾VKOGPV��
� /QKPU�FG�RGTVGU�FG�EJCTIG��
 Réduction des consommations
� ÅNGEVTKSWGU�FGU�XGPVKNCVGWTU�
)T¾EG�¼�NC�CONCEPTION ASSISTÉE : 
� 4ÅFWEVKQP�FW�EQ×V�INQDCN�FG�NoKPUVCNNCVKQP�
 Optimisation des débits d’air, donc :
 o    Réduction de la consommation
� ������ÅNGEVTKSWG�FGU�XGPVKNCVGWTU�
 o    Réduction de l’encrassement des
� ������ƂNVTGU�
� /QKPU�FG�ICKPGU�FG�UQWHƃCIG��FQPE���
� Q����/QKPU�FoGPEQODTGOGPVU�
� Q����/QKPU�FG�RQKFU�UWT�NGU�UVTWEVWTGU��
� )CTCPVKG�FG�TÅUWNVCV�
 Évaluation de l’éventuel niveau de
 compromis pour la solution
� VGEJPKSWG�EJQKUKG��

AVANTAGES

SCHÉMA DE PRINCIPE DU
p%*#/2�&'�24'55+10qAIRBUS

h = 15 m
ISO 8

Débit d’air :       340.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������������Ű�2���%�

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     100.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP����������0,8���%

PRINCIPE DE RÉGULATION QPETM

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION AVANCÉE

AIRBUS
h = 15 m

ISO 8

Débit d’air :     150.000  m3/h   
5VTCVKƂECVKQP���������Ű�0,8���%

EXEMPLE D’INSTALLATION À PULSION SIMPLEEXEMPLE DE PROJET DE DIFFUSION D’AIR 
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GREEN TECHNOLOGIES

PRÉSENTATION DES GAINES PERFORÉES 
ET DE LEURS TECHNOLOGIES

LA TECHNOLOGIE DE PRODUCTIONÉVOLUTION DE LA TECHNOLOGIE

Ligne de production SPIROPACKTM

Emballage des gaines SPIROPACKTM  à circonférence ouverte

Kit riveteuse électroportative

Colliers de précision TWIN-LOCKTM

Kit riveteuse pneumatique

SINTRA (Systèmes Innovants pour le Traitement de l’Air) 
est le premier fabricant européen de gaines métalliques 
RGTHQTÅGU�RQWT�NC�p&+((75+10�FG�NoCKT�FG�UQWHƃCIGq�GV�RQWT�
NC�p27.5+10�FG�NoCKT�CODKCPVq�
Toutes les gaines perforées sont fabriquées sur mesure pour 
EJCSWG�KPUVCNNCVKQP��
La ligne de production SPIROPACKTM, entièrement 
automatisée, a une cadence de fabrication allant jusqu’à 1000 
mètres de gaines par jour, avec une précision opérationnelle 
FG�������OO�
Une telle précision impose l’utilisation de tôles de très 
haute qualité quelque soit l’alliage employé, tel que : acier 
galvanisé, acier prélaqué de différents coloris, acier inox 
430/304/316 brossé ou poli, acier galvanisé au magnésium, 
CNWOKPKWO�QW�EWKXTG��.GU�ICKPGU�RGWXGPV�GP�QWVTG� TGEGXQKT�
WPG�RGKPVWTG�ÅRQZ[�FG�NC�EQWNGWT�UQWJCKVÅG�

Les gaines perforées sont fabriquées selon la technologie brevetée 
SPIROPACKTM (Brevet EP2449316) et produites en modules ouverts d’une 
NQPIWGWT�FoWP�OÄVTG��+ODTKECDNGU�GPVTG�GWZ��NGU�OQFWNGU�QEEWRGPV�WP�XQNWOG�
TÅFWKV�GV�QPV�CKPUK�WP�KORCEV�GPXKTQPPGOGPVCN�GV�WP�EQ×V�FG�VTCPURQTV�OKPQTÅU�
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